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émises à l’atmosphère

Le type de besoins (énergétiques, électriques, etc.) 
dépend de la technologie de captage sélectionnée. 
Une simple purification peut, par exemple, être 
proposée pour les fumées très concentrées en CO

2
.
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État du CO
2
 selon la 

technologie de captage et la 
spécificité du projet (phase 
vapeur ou liquide).
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L'électrolyseur permet 
de dissocier les atomes 

de la molécule d'eau 
an d'en extraire 

les atomes 
d'hydrogène.

Le gaz (H2) produit par le procédé 
d’électrolyse est prêt à être purié.

Il peut éventuellement être comprimé selon 
la technologie d’électrolyse sélectionnée.

L’hydrogène est 
directement injecté 

dans l’unité de 
production du 
e-méthanol.

Production Traitement et conditionnement

Production
de e-méthanol

Emissions de O2
dans l’atmosphère.
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Préparation Production Purification Conditionnement
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Après avoir recueilli de l’hydrogène 
bas carbone et capté du CO

2
 

(via une unité de captage),
chaque gaz est nettoyé de 

ses impuretés afin de garantir
une production de méthanol la plus

optimale possible .

Les gaz réagissent ensemble
pour produire du méthanol.  

Le méthanol produit à 
cette étape est sous 
forme de vapeur et 

contient autant d’eau 
que de méthanol.

Cette étape consiste à
porter à ébullition les
composants afin de
séparer le méthanol 

de l’eau.

Après ébullition, le méthanol doit être refroidi 
pour retourner à un état liquide et ainsi 
permettre son stockage dans des cuves.
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